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Flexibler und gleichzeitiger Einsatz von e e e
Brennstoffen
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On-the-fly fuel change # DA “ Mixed fuels
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Fast Fuel Change Mixed Firing

> Stufenloses Umschalten > Einhaltung der Tagesgrenzwerte flr Kraftstoffe
> Maximale Flexibilitat > Anpassung der ausschreibungsspezifischen CO2-
> Volle Kostenkontrolle Emissionen

SMARTER, SAFER.
MORE SUSTAINABELE.
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Fernbedienung - direkter
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der neuen Brenner i Bio-Gas )
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Flying fuel change > Al
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BENNINGHOVEN Brenner
100% Endkontrolle | Prifstand F&E
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Brennerversuche \

> Funktionsprifungen und
Sicherheitscheck
(Dichtheitsprifung, Sicht- und
Funktionsprifung)

> \Voreinstellung des Brenners
vor der Auslieferung

> Service und Kundenschulung
(komplette Ausstattung auf
dem Werksgelande)

> Erprobung von
Neuentwicklungen (F&E)

> Alles im BENNINGHOVEN
Werk

SMARTER, SAFER.
MORE SUSTAINABLE.



Konfiguration nach Normen
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Explosionsschutz (ATEX)
speziell fir Kohlenstaub und
Holzstaub

Braunkohlenstaub- und
Holzstaub-Dosiergerate -
werden nach der neuen
Explosionsschutzrichtlinie

2014/34/EU hergestellt und |

sind baumustergepruft -
19 ATEX 8337

!

Kohlenstaub--und. .
Holzstaubdosierer sind
Einsatz in Zone 21 zugel
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Kundennutzen der Losung - Multifuel w] WIRTGEN GROUP
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> Die Energiekosten fur die T Mobile Machines
Asphaltherstellung O Material processing
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>. Ohne innovative 50% \
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Kreislaufwirtschaft fur HeiBasphalt w] WIRTGEN GROUP
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Mehr als Maschinentechnik

> Zirkularer Stra3enbau

> Bedeutung der
Kreislaufwirtschaft

> Anforderungen an neuen
Transportasphalt

SS IARTER, SAFER.
MORE SUSTAINABELE.
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HeiBrecycling-Systeme
. Recycling Priority Plant (RPP)

SMARTER, SAFER.
MORE SUSTAINABELE.



Zusammenfassung W] WIRTGEN GROUP

IR e O Mobile Machines > Haupttreiber der CO2-

OMaterial processing O Material processing Emissionen sind der

m Transport B Transport Trocknungsprozess im

ORaw Material ORaw Material Asphaltwerk und der Einsatz
100% & |100% von Bitumen als Bindemittel
90% S 90% > Das groBte Potenzial,
80% - 40% 80% wirtschaftlichen Spielraum
70% 1 70% zu gewinnen, liegt bei den
60% 60% 65%, Rohstoffen
50% 50% > Der intelligente Einsatz von
40% | Mo Recyclingmaterialien fiihrt
30% " Zu einer deutlichen

. 2 Reduzierung der CO2-
20% 20% DR ¢
10% S Emissionen und senkt die :
0 : Asphaltkosten um mehr als |
0%
- 0% i 40 %
Low RAP High RAP AN Low-RAP High RAP
Coal Dust Hydrogen Coal Dust Hydrogen
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SMARTER, SAFER.
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