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Mineralfeuchte

Wie kann man die Feuchte im Mineral gering halten

Auf unbefestigten Flachen Materiallager vorzugsweise auf
bleiben Materialien liegen. befestigten Flachen anlegen, mit
Wasser kann nicht abfliessen. Trennwanden versehen und mit
Radlader kénnen Drainagemaoglichkeiten fur Wasser.

Materialgemische erfassen.

Mischmeister -Tagung 2023 4 AMMANN
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Mineralfeuchte

MalRnahme zur Reduzierung der Mineralfeuchte:

Vorratssilos (hohe Investitionskosten)
Befestigte Flache mit Drainagemaoglichkeit
Uberdachung der Materialboxen
Uberdachung Doseure fiir feine Komponenten

Mischmeister -Tagung 2023 5
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Mineralfeuchte
Korrekte Lagerung

Feuchtegehalt ist der Flaschenhals bei RC-Zugabe

Materialfeuchte erhdht Brennstoffverbrauch

O Materialerwarmung
2% B Materialtrocknung
O Abgasverluste

O Isolationsverluste

Daumenregel: +1 % Wasser = +10 % Brennstoff

Mischmeister -Tagung 2023 6 AMMANN
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Anlagen Management

Brennereinstellungen / Brennerwartung

Schlecht eingestellter Brenner
= unvollstandige Verbrennung des Brennstoffs
= hohere Cges-Emissionen

Massnahme:

» Regelmassig (jahrlich) Brennerservice / Brennerwartung
durchfihren lassen (NM- und RA-Brenner!), bei denen
die Brenner auch im heissen Betrieb Uberprift und
emissions-optimiert werden

Mischmeister -Tagung 2023 8
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Anlagen Management

RA-Trommelwartung

Auswirkungen von starken Verklebungen in der RA-Trommel:

« einerseits sind die Verklebungen (= RA-Material) in der Trommel
zu lange thermischer Belastung / Uberhitzung ausgesetzt

= das darin enthaltene Bitumen dampft aus

» Verklebte Trommeleinbauten fihren zu einem schlechteren
Wirkungsgrad der Trocknung, dadurch muss mit héheren
Brennerlasten (grosserer Energieverbrauch!) gearbeitet werden
= das RA wird lokal zu stark thermisch belastet

Beide Effekte fiihren zu erhdhten Cges-Emissionen
Massnahmen:

» Periodische Sichtkontrolle und angepasste Trommelwartung zur
Minimierung der oben beschriebenen Effekte

» Hierzu kann taglich nach Produktionsende zur Reinigung
grobkoérniges NM durch die RA-Trommel gefahren werden

» Bei starker Verklebung muss die Trommel manuell gereinigt
werden

Mischmeister -Tagung 2023 9 AMMANN
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Anlagen Management

Einsatz von effizienten Tuchfilteranlagen

Asphaltanlagen kdnnen ausgestattet werden mit hoch effizienten Tuchfilteranlagen, welche
den Staubanteil im Abgas auf weniger als 10 mg/Nm?3 reduzieren. Diese Anlagenfilter sind
jahrlich zu prufen und bei Bedarf zu warten.
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 Beispiel 1 Tag mit 3 Produktionstopps
@ 15 °C Temperaturverlust:

Wieviel Gas wird zusatzlich verbraucht?

3X 26.3 Nm3 =78.9 Nm3
Wieviel CO, entsteht zusatzlich?
3x 5.3 kg = 15.9 kg
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asl PV Module

Erneuerbare Energie nutzen

- T e e T S sy

» Anzeige der verfigbaren Solarstrom-Energie

» Vorrangige Nutzung der verfligbaren
Solarenergie fur Produktion

» Speicherung der erneuerbaren Energie durch
Beheizung der Bitumenvorrate

« Erhohung der Bitumen-Temperatursollwerte bei
verfligbarer Solarenergie

» Einspeisung Uberschissiger Energie in das
Offentliche Netz

* Ein-Aus-Schaltung und Visualisierung auf der
asl

. aktive Unterstitzung beim Kostensparen
Mischmeister -Tagung 2023 14 AMMANN
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as1l ADX

Ammann Drying Expert

Bisher: ,,Handbetrieb“ von Brennerleistung und Trocknerdrehzahl
Neu: as1l mit ADX-Regler fiur optimierte Brennerleistung und Trocknerdrehzahl

Brennerleistung
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Energieeinsparung durch Ammann-asl-Steuerung

asphaltsuvisse

Absaugventilator : intelligente Frequenzumrichterregelung mit asl

» Typische Exhaustor-Motorleistung 90-160kW

* Reduzierung des Energieverbrauchs durch Reduzierung der Motorgréf3e nicht mdglich,
da 100% Motorleistung flr 100% Saugleistung bendtigt werden.

* Reduzierung des Energieverbrauchs mdglich durch intelligente bedarfsabhéngige
Regelung, da bendtigte Saugleistung variiert.

» Energieeinsparung nicht quantifizierbar, da abhéngig von diversen Variablen

Produktionsaufkommen
Anlagenbeschaffenheit
Anlagenfahrweise

Materialeigenschaften (Kornung, Feuchte...)
erforderliche Saugleistung (Prinzipdarstellung s. Grafik) = -
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Energieeinsparung durch bedarfsgerechte, drehzahlgeregelte Saugleistung

Mischmeister -Tagung 2023
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Energieeinsparung durch as1-Steuerung

Elektrische Bitumen Beheizung

« Komfortable, umfangreiche Einstell-/Korrekturmdéglichkeiten von Heizzeiten, Soll-
Temperaturen, Hysterese, etc. zentral am asl-Arbeitsplatz (statt verteilt drauf3en vor Ort)

Ubergeordnete, bedienerfreundliche Anpassungsmoglichkeit direkt in asl bei zusatzlichen
/ kurzfristigen Produktions- oder Arbeitsfrei-Tag

Automatische Abschaltung z.B. bei Erreichen Min.Fullstand
intelligente bedarfsabhé&ngige Regelung

Energieeinsparung vorhanden, aber nicht quantifizierbar, da abhéngig von vielen Variablen
(Bestellverhalten, Lagerkapazitat, Anliefertemperaturen, Befillung, Auslastung, usw.)

Annahme:

3 Bitumentanks , installierte Leistung 10kW/Tank (zzgl. Crashheizung 20kW - nicht bertcksichtigt)
W-elt pro Tank/pa : ca. 25.000kWh (3 Tanks = 75.000 kwWh pa)

Einsparpotential durch asl1 (Annahme) : >2%

Mischmeister -Tagung 2023 18 AMMANN



Dynamische Steuerung

Dynamische Recycling Zugabe

Auch verfugbar fur die Ammann Mittelringzugabe RAH50

)
>
figuration for Anteil RA F
[C] Alle Komponenten anzeigen 1000 kg KonfigurationfirRA 30 (8§ % ’]—;"‘_
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Warum entstand Ecoview?

Einflhrung Werkleitung AMMANN

b2 5 N

EcoView

. -

Asphalt
Mischmeister -Tagung 2023 20 AMMANN




Was braucht Ecoview?

NOtige Kenngrossen fur Statistik

1. Art des Betriebsstoffs (z. B. Ol, Gas, Elektrizitat)

2. Masseinheit (z. B. I, m3, kwh)

3. CO2-Ausstoss (kg / Masseinheit)

4. Brennwerte (MJ / Masseinheit)

5. Tarife (Wahrung / Masseinheit)

Mischmeister -Tagung 2023 21

asphaltsuvisse

AMMANN



asphaltsuvisse

Was zeigt Ecoview an?

neumption jurner Gas conzumption
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Was zeigt Ecoview an?

Energie Anlage

200 A 400 A

Mischmeister -Tagung 2023
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El. Energie EBIT
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Was zeigt Ecoview an?

Anlage
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Misehgut 0 'C | |Adlagestom 0 A 07:54:04 Information
ARAANN K.eine Sammelinformation vorhanden v
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Ecoview - Auswertungen

Viele bunte und schone Grafiken... Aber was nun?
» Ecoview generiert Auswertungen
» Vergleich der Perioden und Anlagen
» Vergleich der Fahrweise

 Identifizieren von Energiefressern

Mischmeister -Tagung 2023 25 AM MANN
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Ecoview — Anwendungsbeispiel aus Australien

* Bitumentank Bayswater vs Wingfield Tank Heating kWh/Month
verbraucht massiv 30,000 -
mehr Energie auf
einer Anlage 25,000 \/’\_/—/\/\
* Grund: 20,000 1
Anlieferungstemp.
von Bitumen 15,000 1
This is worth approx.
$15,000 pa.
10,000 -
o Konsequenz: Key Questions;
. Do both sites receive loads at the
B|tumentem peratur 5000 same temperature?
wird bei Anlieferung | — Bayswater
kontrolliert bzw. N _ _ _ _ —_W'”gf"?'d
abg el eh nt Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sept Oct Nov Dec

Mischmeister -Tagung 2023 26



Ecoview — Anwendungsbeispiel aus Australien

* Eine Anlage braucht
fur Neumineral
massiv mehr Energie

 Grund: Fahrweise

 Konsequenz:
Fahrweise wurde
angepasst

Mischmeister -Tagung 2023
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400 MJ/t

350 MU/t

300 MJ/t

250 MJ/t

200 MJ/t -

Bayswater vs Wingfield Primary Burner MJ/t

\/ Data is for the primary (virgin) drum,
and considers energy used to heat 8 t
Cold RAP, aggregate, dust. dyswater
Wingfield
Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sept Oct Nov Dec
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Ecoview — Anwendungsbeispiel aus Australien

» Direktvergleich
Anlagen

* Wingfield ist deutlich
energieeffizienter

Mischmeister -Tagung 2023
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Bayswater vs Wingfield RAH MJ/t

250 MU/t

200 MJ/t

150 MJ/t

100 MJ/t -

50 MJ/t -

0 M/t

*
* ¢ .
H mm ¢ . * ¢ o
2
. L 4
O
| ‘ [
Data is for the RAH drum, and considers energy used
to heat hot RAP that is consumed.
Of note is that Wingfield is highly efficient, even during
lower volumes. # Bayswater
Th|5 suggests that hot RAP is scheduled effectively = Wingfield
with longer runs and low waste.
Key Question;
What RAH temperatures are used at each site? Are
they the same?
0t 1,000t 2,000t 3,000t 4,000t 5,000t 6,000t 7,000t 8,000t 9,000t
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Ecoview — Anwendungsbeispiel aus Australien

| Wwingfield

Granular Material Used 186,513 t 138,973t

(RAP, Dust and Aggregate)

Material fed through RAP 46,061 t 51,130 t

feederst

Plant Burner Meters 59,393 GJ 54,061 GJ

Plant Meter Efficiency 255 MJ/t (71kWht) 284 MJ/t (79 kWht)

Theoretical Efficiency* 95.3% 85.8%

Mischmeister -Tagung 2023 29
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AMNMANN

WWw.ammann-group.com
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